SWISSpor
. . Polska Sp. z o.0.

DEKLARACJA WEA SCIWO SCI UZYTKOWYCH
NR 02/2017/P
SBS MAX PYE PV250 S40

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

CZARNA MAMBA SBS MAX PYE PV250 S40

2. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

a) lzolacja wodochronna dachéw,

b) lzolacja wodochronna dachéw, podlegaia badaniu reakcji na ogig,

c) Wyroby do izolacji przeciwwilgociowej budynkdgcknie z wyrobami do izolacji przeciwwodnej

czesci podziemnych, Typ T

d) Wyroby do izolacji przeciwwilgociowej budynkdgcknie z wyrobami do izolacji przeciwwodnej

czesci podziemnych podlegage badaniu reakcji na ogrg Typ T

3. Producent

SWISSPOR Polska Sp. z 0.0. ul. Kroczymiech 2, 32-6@rzanéw

Zaktad produkcyjny SWISSPOR Polska Sp. z 0.0. , ul. Waszkiewicza 653@0 Midzyrzecz

4. Systemy oceny i weryfikacji statoi wkasciwosci uzytkowych

System 2+ w zakresie zastosa@wa, ¢
System 3 w zakresie zastosaih, d

5. Norma Zharmonizowana

EN 13707:2004+A2:2009
EN 13969:2004 /A1:2006

Jednostka lub jednostki notyfikowane:

Instytut Techniki Budowlanej Jednostka Notyfikowana 1488
Polskie Centrum Bada i Certyfikacji S.A. Jednostka Notyfikowana nr 1434

6. Deklarowane wigciwosci uzytkowe

Zasadnicze charakterystyki

Wi&ciwosci uzytkowe

Zharmonizowana
specyfikacja
techniczna

Odpornd¢ na dziatanie ognia zewtiznego

NPD

EN 13707:2004+A2:2009

Reakcja na ogie

E

EN 13707:2004+A2:2009
EN 13969:2004 /A1:2006

Wodoszczeln& 60 kPa

spetnia wymagania

EN 13707:2004+A2:2009
EN 13969:2004 /A1:2006

Wytrzymald¢ na rozciganie
wzdhuz
w poprzek

Wytrzymatasé
na rozciganie

1000+200N/50 mm
750+200N/50 mm

EN 13707:2004+A2:2009
EN 13969:2004 /A1:2006




Wydtuzenie przy zerwaniu
wzdhuz 8+4 %
w poprzek 8+4 %
Odpornd¢ na przerastanie korzeni NPD EN 13707:2004+A2:2009
i B e EN 13707:2004+A2:2009
Odpornd¢ na obcizenie statyczne NPD EN 13969:2004 /A1:2006
. : EN 13707:2004+A2:2009
Odpornd¢ na uderzenie NPD EN 13969:2004 /A1:2006
oz . : EN 13707:2004+A2:2009
Wytrzymalai¢ na rozdzieranie 350+150N EN 13969-2004 /A1:2006
Wytrzymaitai¢ ztacza na
» oddzieranie NPD
Wytrzymatasé Wytrzymaldié zlacza nacinanie EN 13707:2004+A2:2009
ztacza . EN 13969:2004 /A1:2006
2 wzdiu 750+200N/50 mm
w poprzek 1000+£200N/50 mm
Trwatos¢ (odporndé na sztuczne starzenie) NPD EN 13707:2004+A2:2009
Trwatos¢ po sztucznym starzenip spetnia wvmagania
(60 kPa) P ymag
Trwatos¢ spetnia wymagania EN 13969:2004 /A1:2006
Odporng¢ na chemikalia zgodnie z zadcznikiem A
do normy EN 13969
. 2z o EN 13707:2004+A2:2009
Gigthosé -20°C EN 13969:2004 /A1:2006
L . . . EN 13707:2004+A2:2009
Substancje niebezpieczne nie zawiera EN 13969:2004 /A1:2006

NPD — widgciwos¢ uzytkowa nie jest okrdana

Wiasciwosci uzytkowe okrglonego powyej wyrobu § zgodne z zestawem deklarowanych sed&osci
uzytkowych. Niniejsza deklaracja wdewosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozpozeniem
(UE) nr 305/2011 na wytzm odpowiedzialné¢ producenta ok&onego powye;.

W imieniu producenta podpisat

Pelplin 2017.03.01




SWISSpor
. . Polska Sp. z o.0.

KARTA TECHNICZNA
CZARNA MAMBA SBS MAX PYE PV250 S40

OPIS | ZASTOSOWANIE

¢zarna Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa modyfikowaB&, $a osnowie z widkniny
oL poliestrowe] wzmacnianej siatk szklara. Wierzchnia strona papy pokryta jest
| mineralry posypk drobnoziarnist. Spodnia strona papy zabezpieczona jest foli
tworzywa sztucznego.

Izolacja wodochronna dachéw.

Podktadowa warstwa wielowarstwowych pokdachowych na stabilnym podio.

Izolacja przeciwwilgociowa budynkowadznie z izolagy przeciwwodig czesci
podziemnych, typ T

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wihasciwosé Metoda badania Wymiar | Wartos¢ lub ustalenie
Wady widoczne PN-EN 1850-1:2002 - brak wad widocznych
Diugos¢ PN-EN 1848-1:2002 m >7,5
Wymiary | Szerokasé PN-EN 1848-1:2002 m > 0,99 (1,00+0,01)
Prostoliniowosé PN-EN 1848-1:2002 - odchytka<15 mm /7,5 m
Grubosé PN-EN 1849-1:2002 mm 4,0 £15%
Wodoszczelnéé (cisnienie 60 kPa) PN-EN 1928:2002 metoda A - spetnia wymagania
Odpornosé na dziatanie ognia zewegtrznego PN-EN 13501-5+A1:2010 klasa NPD
Reakcja na ogi& PN-EN 13501-1:2007 klasa E
Wytrzymato §¢ ztaczy nascinanie
- wzdta PN-EN 12317-1:2001 N/50mm 750 £ 200
- w poprzek 1000 + 200

Wiasciwosci mechaniczne przy rozciganiu:
maksymalna sita rozcagajaca

- wzdha PN-EN 12311-1:2001 N/50mm 1000 + 200
- W poprzek 750 + 200
Wiasciwosci mechaniczne przy rozciganiu:
wydtuzenie .
- wzdha PN-EN 12311-1:2001 % 8+ 4
- w poprzek 8+ 4
Odpornos¢ na uderzenie PN-EN 12691:2007 mm NPD
Odpornosé na obchzenie statyczne PN-EN 12730:2002 kg NPD
Odpornos¢ na rozdzieranie(gwozdziem) PN-EN 12310-1:2001 N 350 £ 150
Gietko$¢ w niskiej temperaturze PN-EN 1109:2001 oC <-20
Odpornosé na sptywanie w podwyszonej PN-EN 1110:2001 oc > 100
temperaturze
Wodoszczelnéé po sztucznym starzenit(cisnienie 60 PN-EN 1926:2002 . .
kPa) PN-EN 1928:2002 - spefnia wymagania
spetnia wymagania zgodnig
Wodoszczelnéé po dziataniu chemikaliow PN-EN 13969:2006/A1:2007 - z zahcznikiem A do PN-EN
13969
Przenikanie pary wodnej PN-EN 13707+A2:2012 - pn =20 000

NPD — widciwos¢ uzytkowa nie jest okrdana



TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Rolki papy naley przewoz¢ krytymi srodkami transportowymi, ukladane w jednej warstwiepozycji stojcej, zabezpieczone
przed przewracaniem i uszkodzeniem. Rolki papyayaldtada tak, aby uniemdiwi ¢ przemieszczeniegpodczas jazdy. Rolki
papy mog by¢ przewaone w kontenerach lub na paletach.

Rolki papy naley przechowywé& w pomieszczeniach krytych, chrgaych przed zawilgoceniem i zabezpiegegrh przed
dziataniem promieni stonecznych, w odlegfioco najmniej 120 cm od grzejnikéw.

Rolki papy naley ukltada& w stosy na rownym podian w pozycji stagcej w jednej warstwie. Stosy powinny zawierae wicej
niz 1200 szt. papy, a odlegtomiedzy stosami powinna wyndsnie mniej nk 80 cm.

- rolki kg 40
Clezar palety kg 820
llo$¢ na palecie m 50

schap rolek 20

*Dane orientacyjne nie kontrolowane &fue optymalizacji transportu

WYTYCZNE MONTA ZU

Montaz do podiza odbywa si metod, zgrzewania. Dopuszczagsinozliwos¢é mechanicznego mocowania wyrobu. Papy nie
nalery uktada i rozwija¢ w temperaturze porgj +5°C, na mokrych lub oblodzonych powierzchniagigzasie opadéw deszczu
lub sniegu, oraz podczas silnego wiatru. Wykonywanielaigo powinno odbywéa si¢ wedlug projektu technicznego
opracowanego zgodnie z przepisami budowlanymi, zglagnieniem szczegotowych wytycznych zawartych w ingtjach
producenta.

Szczegotowe informacije desine w Instrukcji Ukltadania Pap Termozgrzewalnychtgimej nawww.swisspor.pl

GWARANCJA PRODUKTOWA — 3 LATA

DZIAL OBSLUGI SPRZEDA ZY

Zaktad Produkcyjny w Pelplinie tel. 58 888 84 00, fax 58 888 84 07
Zaktad Produkcyjny w Chrzanowie tel. 32 625 72 50, fax 32 625 72 52
Zaktad Produkcyjny w Janowie Podlaskim tel. 83 341 37 72, fax 83 341 30 20
Zaktad Produkcyjny w Mi edzyrzeczu tel. 95 741 14 06, fax 95 742 66 51

Wersja 01/2017



